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EINLEITUNG
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FIRMENDARSTELLUNG

Das Unternehmen

Mit Miniatur-Linearfiihrungen fing es an. Inzwischen konzipieren wir auch
komplette Fertigungsanlagen. Den Namen haben wir trotzdem beibehalten.
Neben unseren eigenen Werken in Deutschland, Frankreich und USA stehen
unseren Kunden Service-Partner in mehr als 25 Landern zur Verfiigung. Fir
Anwendungsberatung, plinktliche Lieferung und Montage vor Ort.

Das Programm

Unsere Lineartechnik kombiniert mit unserem Profilsystem ist die ideale
Ergdnzung. Alle Komponenten sind optimal aufeinander abgestimmt.
Auch besondere Wiinsche und Anforderungen konnen mit unserem
Baukastensystem kostenglinstig und schnell realisiert werden.

Die Qualitat

Lineartechnik verlangt héchste Prazision. Deshalb arbeiten wir mit modernsten Maschinen und
Messmethoden. Und weil Qualitat nicht teilbar ist, gelten die gleichen strengen Malstabe auch fur alle ande-
ren Produkte. Und natirlich auch fiir Konstruktion und Verwaltung. Unser
Qualitdtsmanagement ist zertifiziert nach DIN EN SO 9001

Der Umweltschutz

Schonender Umgang mit Ressourcen und aktiver Umweltschutz sind Grundsatze unse-
rer Unternehmensphilosophie. Unter anderem wahlen wir unsere Service-Standorte
moglichst kundennah um lange Transportwege zu vermeiden. Unser Umwelt-
Management-System ist zertifiziert nach DIN EN ISO 14001.

o
ZERTIFIKAT

Der Arbeits- und Gesundheitsschutz

Der Arbeits- und Gesundheitsschutz (A&G) liegt uns besonders am Herzen. Eine saubere und
gut organisierte Umgebung in Verbindung mit ergonomisch gestalteten Arbeitsplatzen, sowie
Bereitstellung wichtiger Hilfs- und Schutzeinrichtungen sind fiir uns selbstverstandlich. Wir
sind seit Januar 2006 mit dem OHSAS 18001 zertifiziert.

Innovation

Innovation bedeutet fiir uns nicht nur bessere Produkte. Auch unsere
Geschiftsprozesse werden standig optimiert. Kontinuierliches Training unserer
Mitarbeiter und enge Zusammenarbeit mit Forschungs- und
Bildungseinrichtungen sind die Basis fir standige Innovation.
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EINLEITUNG

MiniTec CAD Support

Unsere CAD-Tools sind die logische Ergdnzung zur Hardware unseres Baukastens. Alle Anforderungen von Pla-
nung und Ausfiihrung sind dabei umfassend beriicksichtigt. Die Kombination von Bauteilen und Software
erschlie3t erst das ganze Potenzial fiir rationellen, flexiblen und modernen Maschinenbau.

Eine SchliisselgroRe im modernen und wirtschaftlichen Maschinenbau ist der Faktor Zeit. Der Zeitaufwand
beeinflusst nicht nur die Geschwindigkeit der Realisierung sondern auch in erheblichem Mal die Kosten.
Nicht selten betragt der Aufwand fir Kalkulation, Konstruktion, Arbeitsvorbereitung und Montage mehr als
die Halfte der Gesamtkosten. Die ergonomische Gestaltung aller Komponenten unseres Systems und die
montagefreundliche Verbindungstechnik ohne Bohrungen hat schon zu bedeutender Zeitersparnis in der
Realisierung gefiihrt.

Ein noch groReres Potenzial fur Zeitersparnis findet sich haufig in der Planung und AV. Ein ganz wesentlicher
Fortschritt hinsichtlich schnellerer Planung und Vermeidung von Fehlern sind unsere Konstruktions-Tools
MiniTec CADmenu fiir AutoCAD* und MiniTec iCAD mit mehr als 50 Formaten fiir alle anderen CAD-Syste-
me. Mit diesen Tools reduziert sich die Konstruktionszeit um mehr als 60 % im Vergleich zu herkémmlicher
Konstruktion.

In dem elektronischen Katalog sind alle Komponenten in 2 D und 3 D enthalten. Definierte Einfligepunkte
Ubernehmen die korrekte Positionierung in der Zeichnung, eventuell erforderliche Bearbeitung und Verbinder
werden bei jeder Komponente angezeigt und kdnnen wahlweise hinzugefligt werden. Mit der Zeichnung
wird automatisch eine Stiickliste generiert, in der Aufmale fir Flachenelemente korrekt berechnet werden.
Gleichartige Teile lassen sich zu einer Bestellliste zusammenfassen. Das Gewicht der einzelnen Positionen und
das Gesamtgewicht wird angezeigt. Die Stiickliste lasst sich in deutsch, englisch oder franzosisch ausgeben.
Schnittstellen zu Word* und Excel* erméglichen die Ubernahme in Warenwirtschaftssysteme, die Erstellung
von Dokumentationen oder die Weiterverarbeitung der Daten.

MiniTec CADmenu fiir AutoCAD* 2004 - 2008 Art. Nr. 95.0858/0

MiniTac

Version 2004 - 2008

-Konstruktions-Tool mit Verwendung der AutoCAD-Befehle

- Automatisierte Konstruktions-Module fir
- Linear-Achsen
- Schutzeinrichtungen

- Forderbander
- Rollenbander
- Arbeitsplatze
MiniTec iCAD 3.5 fiir alle CAD Systeme Art. Nr. 95.0864/0
MiniTec HIX8) - Autarkes Konstruktionstool, auch ohne CAD-System einsetzbar

Version 3.5

- Direkte Schnittstellen zu allen gangigen CAD Systemen wie Mechanical
Desktop, ProEngineer, Solid Works, Solid-Edge, MegaCAD uva.

- Mehr als 50 Daten-Ausgabe-Formate in 2D und 3D
- Automatisiertes Konstruktions-Modul fir Linear-Achsen,

Gleitflihrungen, Forderbander, Arbeitsplatze

- Neueste Version sowie Updates zum Herunterladen auf unserer

.. i firtoed] hinenbau L1 9% .3 - 4
\5 : Homepage www.minitec.de unter iCAD online
|} Toefon | +49 (0) 63 73/81 27-0

’ ———fax 549 (0) 63 73/B) 2720

o ———— armail: inofminitec. e - www, rRRITRC di

*AutoCAD ist ein eingetragenes Warenzeichen von AUTODESK, Inc. - Word und Excel sind eingetragene Warenzeichen von Microsoft
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

FORDERBANDER - BEISPIELE

Forderband mit
Trommelmotor

Hohenverstellbares
Forderband

Spezial-Gurtforderer
mit eingebautem
Entmagnetisiergerat

Forderband mit Mittenantrieb
und Messerkante
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

FORDERBANDER - BEISPIELE

Staurollenforderer mit
pneumatischer Vereinzelung

Forderband fiir
Nahrungsmittel

Gurtforderer
mit Unterdruckhaftung

Spezial-Forderband
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

FORDERBAND - BAUREIHE 45

Das Modul Forderbander in unserer Konstruktions-Software MiniTec-CADmenue konstruiert vollautomatisch
Ihr Forderband nach Ihren Vorgaben, berechnet die Durchbiegung, schlagt lhnen die Anzahl der Stiitzen vor
und generiert die Stiickliste dazu. Innerhalb von wenigen Minuten. Die Montage ist dank unserer praxiser-
probten Komponenten ganauso schnell und einfach.

Motoranordnung

Aufsteckmotor _ Trommel @ 50 mm

Trommel @ 50 mm
oder Messerkante

Flanschmotor mit Abdeckung

Antriebstrommel

Mittenantrieb
- Gurtbreite max. 300 mm
bei Messerkante

y Trommel @ 50 mm
oder Messerkante

- Gurtbreite max. 800 mm

bei Trommel @ 50
Trommel @ 50 mm

oder Messerkante
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

FORDERBAND - BAUREIHE 45

Mittenantrieb
Gurtbreite max. 800 mm

Antriebstrommel

Trommel @ 50 mm
oder Messerkante

Trommelmotor
Gurtbreite min. 260 mm
Gurtbreite max. 500 mm
max. Lange 2000 mm
max 20 kg Gesamtlast

Antriebstrommel
@ 50 mm

Unterkonstruktion

Hohenverstellbar

Standard mit Standful®
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

ANFRAGE STANDARD FORDERBAND 45

Grundabmessungen
Achsabstand A [ Jmm

Gurtbreite L

mm

Einsatzbedingungen

Fordergut |
Stuickgewicht [ kg
Gesamtlast auf dem Band | |kg

Temperatur Fordergut [ ]ec
Unterkonstruktion

Einlaufhohe He L mm
Auslaufhéhe Ha [ ]mm
Anzahl Stiitzen [ stk
Stiitzen hohenverstellb.von|  Jmm bis [ |mm

45

Seitenfiihrung [ | einseitig [ |beidseitig | |Kurz [ ]Lang

Bodenbefestigungswinkel |:| Art.-Nr. 21.1112/0

Hochleistungsanker 12 [ ] Art-Nr. 21.1115/0

Rollen [ ] Art.-Nr.| |

Standfisse |:| Art.-Nr. | |

Optionen

Gurt [ ] Art-Nr.

Zwischenblech [ JAluminium [ ]Inox

Antrieb

Motoranordnung [ ] Aufsteckmotor [ ] Flanschmotor
|:| Trommelmotor |:| Mittenantrieb

Geschwindigkeit : m/min.
Geschwind. regelbar von|  |m/min.bis[  |m/min.

Firma [ ]lch bitte um Riickruf

D Ich bitte um schriftliches Angebot

Ansprechpartner

Faxnummer

| |
| |
Telefonnummer | |
| |
| |

E-Mail
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

ANFRAGE MESSERKANTENBAND

Grundabmessungen
Achsabstand A
Gurtbreite L

Ausfiihrung mit Messerkante

Fordergut
Stuckgewicht

L Jmom
L Jom

] kg [ ] einseitig SO O

Gesamtlast auf dem Band |:| kg D beidseitig ”\QWD/
Temperatur Fordergut

Unterkonstruktion
Einlaufhohe He
Auslaufhohe Ha
Anzahl Stltzen

[ ¢

E—
E—
stk

Stitzen héhenverstellb. von[  [mm bis [ |mm

Seitenfihrung
Bodenbefestigungswinkel
Hochleistungsanker 12
Rollen

Standflisse

Optionen
Gurt

Zwischenblech

Antrieb

Motoranordnung

Geschwindigkeit

[ ] einseitig [ |beidseitig [ |Kurz
[ ] Art.-Nr. 21.1112/0
[ ] Art-Nr. 21.1115/0

[ ] Art.-Nr. | |
[ ] Art-Nr. | |

|:| Art.-Nr.
DAIuminium |:| Inox

|:| Lang

Einseitige Messerkante beidseitige Messerkante
[ ] Aufsteckmotor ] Mittenantrieb

[ |Flanschmotor B stem

] Mittenantrieb

(Direktantrieb)

[ Im/min.

Geschwind. regelbar  von |:| m/min. bis|:|m/min.

Firma

[ ]ich bitte um Riickruf

Ansprechpartner

Faxnummer

|
|
Telefonnummer |
|
|

E-Mail

12 MINITEC FORDERTECHNIK
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

FORDERBAND - BAUREIHE 90

Das Modul Forderbander in unserer Konstruktions-Software MiniTec-CADmenue konstruiert vollautomatisch
Ihr Forderband nach Ihren Vorgaben, berechnet die Durchbiegung, schlagt lhnen die Anzahl der Stiitzen vor
und generiert die Stiickliste dazu. Innerhalb von wenigen Minuten. Die Montage ist dank unserer praxiser-
probten Komponenten ganauso schnell und einfach.

Motoranordnung

Aufsteckmotor ___ Trommel @ 95 mm

Antriebstrommel

Unterkonstruktion

Hohenverstellbar Standard
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER
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Gurte - Standard
Fordergurt PVC, schwarz, glatt, antistatisch
Fordergurt PVC, griin, grip, antistatisch
Fordergurt PVC, griin, karo, adhasiv, antistatisch
Fordergurt PVC, grin, glatt, antistatisch
Fordergurt PU, blau, glatt
Fordergurt PU, weil, glatt, antistatisch
Fordergurt PVC, weil}, glatt, antistatisch
Fordergurt PU, griin, glatt, antistatisch

Fordergurt Gewebe, weil}, antistatisch

Gurte - Spezial

Sondergurt nach Kundenwunsch

Beispiele - Baureihe 90

Wellkante

MINITEC FORDERTECHNIK
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FORDERTECHNIK FORDERBANDER

ANFRAGE STANDARD FORDERBAND 90

Grundabmessungen
Achsabstand A |:| mm

Gurtbreite L

Einsatzbedingungen

Fordergut |
Stuckgewicht [ kg
Gesamtlast auf dem Band | |kg

Temperatur Fordergut [ ]ec
Unterkonstruktion

Einlaufhohe He [ ]mm
Auslaufhohe Ha [ ]mm
Anzahl Stiitzen [ stk
Stiitzen hohenverstellb.von|  |mm bis [ |mm

Seitenfiihrung [ | einseitig [ |beidseitig | |Kurz [ ]Lang
Bodenbefestigungswinkel [ ] Art.-Nr. 21.1112/0

Hochleistungsanker 12 [ ] Art-Nr. 21.1115/0

Rollen |:| Art.-Nr.| |

Standfiisse [ ] Art.-Nr| |

Optionen

Gurt [ ] Art-Nr.

Zwischenblech [ ] Aluminium [ ]Inox

Antrieb

Motoranordnung [ ] Aufsteckmotor

Geschwindigkeit [ |m/min.
Geschwind. regelbar  von[ — [m/min. bis| —]m/min.

Firma D Ich bitte um Ruckruf

Ansprechpartner

D Ich bitte um schriftliches Angebot

Faxnummer

| |
| |
Telefonnummer | |
| |
| |

E-Mail
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FORDERTECHNIK ROLLENBAHNEN
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FORDERTECHNIK ROLLENBAHNEN

Forderrolle S
mit Walzlager

ROLLENBAHN OHNE ANTRIEB

Forderrolle
mit Gleitlager

Tragprofil

45 x 45

45 x 90

L+28

Forderrollen

@50

Lagerung
Rohrlangen L

max. Rohrlange L PVC Rohr 600 mm

AL Rohr 1000 mm

Stahl Rohr 1000 mm

MINITEC FORDERTECHNIK 17



ROLLENBAHN OHNE ANTRIEB

Anwendungsbeispiele




ANFRAGE ROLLENBAHN OHNE ANTRIEB

FORDERTECHNIK ROLLENBAHNEN

Grundabmessungen
Achsabstand A
Rollenteilung
Rollenlange L
Tragprofil
Einsatzbedingungen
Fordergut
Stickgewicht
Gesamtlast

Temperatur Fordergut

Unterkonstruktion
Einlaufhohe He
Auslaufhohe Ha
Abstand A

Anzahl Stutzen

mm

mm

11

mm

[ ] 45x45 [ ]45x90

[ kg
[ kg

°C

E—
E—
E—
E—

s«

Stiitzen hohenverstellb. von|  |mm bis [ |mm

Seitenfiihrung
Seitenfihrung 45 x 45

Seitenfihrung 45 x 90

Bodenbefestigungswinkel
Hochleistungsanker 12
Rollen

Standfisse
Optionen
Rollenwerkstoff

Lagerung

|:| einseitig D beidseitig
|:| ohne |:| niedrige |:| variabel
= _Q’—_ —
[ ]Johne [ ]hohe [ ] variabel
S8 ) ap) J:
o | e[

[ ] Art.-Nr.

21.1112/0

[ ] Art-Nr. 21.1115/0

I:l Art.-Nr. |

[ ] Art-Nr. |

[ ]pvc

D Gleitlager

[ ]AL

D Walzlager

[ ]stahl

Firma

Ansprechpartner

Faxnummer

|
|
Telefonnummer |
|
|

E-Mail

D Ich bitte um Ruckruf
[ Jich bitte um schriftliches Angebot
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FORDERTECHNIK ROLLENBAHNEN

ROLLENBAHN MIT ANTRIEB
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Rollenausfiihrung

Rohrldngen L

fest angetrieben

600 mm

PVC Rohr

max. Rohrlange L

1000 mm staufahig

AL Rohr

staufahig, Staudruck einstellbar

1000 mm

Stahl Rohr

=2

Seitenfiihrung

i

Variabel

Ohne

Unterkonstruktion

Standard

Hohenverstellbar
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ANFRAGE ROLLENBAHN MIT ANTRIEB

FORDERTECHNIK ROLLENBAHNEN

Grundabmessungen

Achsabstand A [ mm
Rollenteilung [ mm
Forderbreite B |:| mm

Ausfiihrung [ ] einseitig
[ ] beidseitig

Einsatzbedingungen

Fordergut |

Stickgewicht |:| kg

Gesamtlast [ kg

Temperatur Fordergut

Unterkonstruktion
Einlaufhohe He
Auslaufhohe Ha
Abstand A

Anzahl Stitzen

s«

Stiitzen héhenverstellb. von| —— Jmm bis [ |mm

Seitenfuihrung [ ] einseitig
Bodenbefestigungswinkel

Hochleistungsanker 12

|:| beidseitig

[ Jlang

[ ] Art-Nr. 21.1112/0
[ ] Art-Nr. 21.1115/0

Rollen I:I Art.-Nr.|
Standfiisse |:| Art.-Nr. |
Antrieb

Geschwindigkeit [ ]m/min.

Geschwind. regelbar von|  |m/min.bis[  |m/min.

Motor [ Jinnen [ JauRen

|:| Aufsteckmotor |:| mit Spannstation
Optionen
Rollenwerkstoff [ ]PVC, blau [ JAL [ Jstahl [ JvA

[ | Staurollen

[ ] Festantrieb

(Staurollen und festangebtriebene Rollen in einer

Rollenbahn kombinierbar)

Firma

Ansprechpartner

Faxnummer
E-Mail

| |
| |
Telefonnummer | |
| |
| |

[ ]lIch bitte um Riickruf
[ ]lch bitte um schriftliches Angebot
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FORDERTECHNIK ZAHNRIEMENFORDERER
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FORDERTECHNIK ZAHNRIEMENFORDERER

ZAHNRIEMENFORDERER 32

Motoranordnung

Flanschmotor

Aufsteckmotor

A
/A
/ 97k ]
/ ¥\
A J \
7 7
Q y A
&/ 4 )
7/
4
& 2

Mittenantrieb

Unterkonstruktion

Standard

Hohenverstellbar

23
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FORDERTECHNIK ZAHNRIEMENFORDERER

ZAHNRIEMENFORDERER 32

Beispiel Zahnriemenforderer

4-spurig mit Standardstiitze

1-Spurig mit variabler Stiitze

Anwendungsbeispiele

24  MINITEC FORDERTECHNIK



FORDERTECHNIK ZAHNRIEMENFORDERER

ANFRAGE STANDARD ZAHNRIEMENFORDERER 32

Grundabmessungen

Achsabstand A |:| mm
AuRenabstand

Zahnriemen L I:I mm

| Jeinspurig [ |mehrspurig
Riemenbreite 32 (beidseitig gewebebeschichtet)

Einsatzbedingungen

Fordergut |
Stlickgewicht [ kg
Gesamtlast auf dem Band | |kg

Temperatur Fordergut [ ]ec
Unterkonstruktion

Einlaufhohe He [ Jmm
Auslaufhéhe Ha [ mm
Anzahl Stiitzen [ stk
Stutzen hohenverstellb. von[ — |mm  bis [ |mm

Seitenfiihrung [ ] einseitig [ |beidseitig [ |kurz [ ]lang
Bodenbefestigungswinkel [ ] Art.-Nr. 21.1112/0

Hochleistungsanker 12 D Art.-Nr. 21.1115/0

Rollen [ ] Art.-Nr.| |

Standfusse [] Art.-Nr.| |

Optionen

spezielle Beschichtung fir Zahnriemen | |

Antrieb
Motoranordnung [ ]Aufsteckmotor [ |Flanschmotor [ |Mittenantrieb

Geschwindigkeit |:| m/min.
Geschwind. regelbar  von|  |m/min.bis|  |m/min.

[ ]Ich bitte um Riickruf
|:| Ich bitte um schriftliches Angebot

Firma

Ansprechpartner

Faxnummer

| |
| |
Telefonnummer | |
| |
| |

E-Mail
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FORDERTECHNIK ZAHNRIEMENFORDERER

SEITENFUHRUNG
Kurz
Lang
Niedrig
_ B

Q6 IO
Hoch

O 50

i

__D G El s vl W SelTTE S [
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FORDERTECHNIK CONVEYOR 48

CONVEYOR 48
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FORDERTECHNIK CONVEYOR 48

MINITEC CONVEYOR 48 - DAS 48-STUNDEN PROGRAMM

Das flexible MiniTec-Fordertechnik Programm hat sich bereits in allen Industriebranchen mit exakt abge-
stimmten Losungen seit vielen Jahren bewahrt. Zahlreiche Aufgabenstellungen lassen sich wirtschaftlich mit
Standard-Forderern I6sen. Dabei spielt auch der Faktor Zeit eine entscheidende Rolle.

Durch konsequente Standardisierung und aulerst rationelle Fertigung kdnnen wir ausgewahlte
Forderbandtypen innerhalb von 48 Stunden liefern. GroRte Wirtschaftlichkeit und anerkannte Qualitat bei
vollkommener Kompatibilitat mit allen Komponenten des MiniTec Profilsystems sind auch fur diese
Produktreihe selbstverstandlich.

Technische Daten:
- Grundaufbau aus Profil 45x45 F

- Trommeln g 50 mm aus
verzinktem Stahl

- Zwischenblech:
Aluminium eloxiert, 2 mm

- Aufsteckmotor mit Spiroplangetriebe
in verschiedenen Untersetzungen konfigurierbar

- Untergestelle in Standardausfiihrung
oder hohenverstellbar lieferbar

Optional:
- Seitenflihrung mit verstellbaren Haltern

- Frequenzumrichter zur Verstellung der Bandgeschwindigkeit
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CONVEYOR 48 - OPTIONEN

1. Grundabmessungen Conveyor 48

- Standardbreiten: 150 / 200 / 300 / 400 mm
- Achsabstand frei wahlbar von 500 bis 6000 mm

2. Unterkonstruktion

- wahlweise ohne Unterkonstruktion, mit Standarduntergestell oder
mechanisch héheneinstellbar (£ 100 mm).

- Anzahl Stitzen: bis Achsabstand 2 m  — 2 Stiick
ab Achsabstand 2 m  — 3 Stiick
je 1 m Verlangerung  + 1 Stiick

S T

(&

Ohne ' Standard

|l Hoheneinstellbar <
& &

3. Gurte - Conveyor 48

- Gurte: Fordergurt PVC, schwarz, glatt, antistatisch, -10° bis +90°C

Fordergurt PU, weil, glatt, Lebensmittel geeignet, -20° bis +110°C
Fordergurt PU, griin, glatt, antistatisch, -20° bis +110°C
Fordergurt Gewebe, weil}, antistatisch, -20° bis +60°C

4. Seitenfiihrung
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5. Motoranordnung

- Spiroplangetriebe-Motor

Auswahltabelle Aufsteckmotor

Leistung Unter- Fordergeschw. Abtriebs- Abtriebs- max. Band-
W setzung ca. m/min drehzahl moment last in kg
90 75 2,6 17 1/min 20 Nm 70

90 60 3,4 22  1/min 18 Nm 60

90 39 5,1 33 1/min 15 Nm 50

120 19,5 10,5 67 1/min 13 Nm 50

120 16,5 14,1 79 1/min 11 Nm 50

120 10,25 19,9 127 1/min 7,7 Nm 40

120 8,2 24,9 159 1/min 6,3 Nm 30

6. Frequenzumrichter FU 370 PP

Ausgang motorseitig

Eingang netzseitig

Allgemeine Daten

30 MINITEC FORDERTECHNIK

- eingebauter Ein-/ Aus- Schalter

- Betriebsart 1Q,

- Netz Uber- und Unterspannungsiiberwachung

- Motorlast- Uberwachung
- einstellbare U/f Kennlinie

- KurzschluRiberwachung Phase/ Phase

- Einstellbare Beschleunigungs- und Bremsrampe

- Einstellbare Spannungsanhebung bei kleiner Ausgansfrequenz
- Netzkabel OELFLEX 110 CY, 2 m lang

- EMV-Filter Klasse A

Ausgangsgerateleistung
max. Motorleisung
Ausgangsnennstrom
Ausgangsspannung
Uberlast
Nennspannung
Eingangsstrom
Netzfrequenz

Schutzart
Umgebungstemperatur
Kiihlung

max. Kiihlkdrpertemperatur
Leisungsreduzierung
Gewicht

Abmessungen

0,8 kVA

0,37 kW

2,3A
3x0..230V
150%/1 min
230V

52A

50 - 60 Hz

IP 54

-10 - 40°C
Konvektion
70°C

3 %/°C > 40°C
2,2 kg

200 x 130 x 120 mm
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ANFRAGE - CONVEYOR 48

Grundabmessungen
Achsabstand A |:| mm
Gurtbreite L [ J150mm [ ]200 mm

[ ]300mm [ _]400 mm

Einsatzbedingungen

Fordergut | |

Stickgewicht |:| kg
Gesamtlast auf dem Band | |kg

Temperatur Fordergut [ ]ec
Unterkonstruktion

Einlaufhohe He [ ]mm
Auslaufhohe Ha [ ]mm

Ausfiihrung [ Johne [ |standard [ ] Hohenverstellbar

Gurt |:| PVC, schwarz |:| PU, grun
|:| PU, weil}, Lebensmittel geeignet |:| Gewebe, weil}

Seitenfiihrung [ ] einseitig [ ] beidseitig [ Jkurz [ ] lang

Anzahl Halter pro Seite [ ] stuck

Antrieb

Motoranordnung/Aufsteckmotor [ |rechts ziehend [ |links ziehend

Férdergeschwindigkeit [ ]2,6 m/min [ ]3,4m/min [ ]5,1 m/min
[ ]10,5m/min [ ]14,1 m/min  [_]19,9 m/min
|:| 24,9 m/min

Frequenzumrichter Dja [ Inein

Firma [ ]Ich bitte um Ruckruf

Ansprechpartner |:| Ich bitte um schriftliches Angebot

Faxnummer

| |
| |
Telefonnummer | |
| |
E-Mail | |
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FORDERTECHNIK KANBAN-SYSTEME

KANBAN-SYSTEME

Niedrige Lagerbestande und die Vermeidung von Verschwendung sind standige Herausforderungen in der
Serienproduktion. Mit verbrauchsgesteuerten Dispositionsverfahren nach dem Kanban-Prinzip konnen diese
Ziele mit einfachen Mitteln erreicht werden. Dabei werden die in der Produktion benétigten Teile von der
verbrauchenden Stelle im Fertigungsablauf mit einer einfachen Kanban-Karte von der vorgelagerten Stufe
angefordert. Die Karte befindet sich in der Regel beim Material und 16st bei Erreichen des Mindestbestands
einen Produktionsauftrag aus. Um die verbrauchsgesteuerte Produktion und damit die Minimierung der

Bestande sicher zu stellen, darf kein Auftrag ohne diese Kanban-Karte gestartet werden.

Die Bereitstellung der Produkte erfolgt direkt an der Verbrauchsstelle in sogenannten Kanban-Regalen. Diese
Regale sind mit geneigten Rollchenbahnen bestlickt, die mit Schwerkraft die Behaltnisse oder Produkte zur

Abnahmestelle transportieren. Die Bestiickung der Regale erfolgt von der Riickseite.

Die GroRe der Regale ist von dem nach Kanban-Regeln ermittelten Vorrat am Arbeitsplatz abhangig. Damit
die Behalter sicher und schonend im Regal transportiert werden ist die Neigung der Rollchenbahnen einfach
einstellbar. Zur Vermeidung von Beschadigungen durch StoRe stehen Bremsbleche zur Verfiigung, die
einfach zu montieren sind. Insbesondere bei héheren Gewichten kann der Einsatz dieser Bremsbleche

erforderlich sein.

Alle erforderlichen Komponenten zum Aufbau maRgeschneiderter Kanban-Regale sind in unserem

Lieferprogramm verftigbar.

i

-

‘1
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1
1
1

\
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v
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ROLLENTRAGER 45 X 45 R

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.1700/0

345

@25

__J

)
06 0

605
52
45

MONTAGE

—ABS, RAL 7012

- Gewicht 0,02 kg

- Herstellung von Kleinrollenbahnen in
Verbindung mit Profil 45 x 45 R,
Art.-Nr. 20.1046/0

- In Profil eindriicken

- Rollen einclippen

- Lange 120 mm

- Mit Abdeckkappe 45x45 Al
Art.-Nr. 22.1067/2 und Senkschraube
M8x16 Art.-Nr. 21.1513/0 Rollentréager
am Profilende gegen Verschieben sichern

TRAGROLLE D 25

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.1701/0

MONTAGE

- ABS, blau

- Achse @ 5 mm, rostfrei

- Herstellung von Kleinrollenbahnen in
Verbindung mit Profil 45 x 45 R,
Art.-Nr. 20.1046/0

- Gewicht 0,01 kg

- Tragfahigkeit pro Rolle 20 N

- Rollen in gewtinschter Anzahl und Teilung
in Rollentrager eindriicken
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BEFESTIGUNG ROLLCHENLEISTE

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 32.0574/0

MONTAGE

- Befestigungsplatte Stahl VA

- Zur Befestigung von Rollchenleisten ohne
Bearbeitung

- Starke 1,5 mm

- Mit Befestigungsmaterial und
Federklammer fir Roéllchenleiste

- Gewicht 0,053 kg/m

- Bei Gefallerollenbahnen Griffprofil
Art.-Nr. 20.1088/0 in Verbindung mit
Flanschlager 32 Art.-Nr. 22.1016/0 oder
Schelle 32 Art.-Nr. 22.1022/0 verwenden

ENDANSCHLAG ROLLCHENLEISTE

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 32.0569/0

MONTAGE

- Endanschlag Stahl VA

- Verwendung als Endanschlag fur
Réllchenleiste

- Starke 3 mm

- Mit Befestigungsmaterial aus
Lieferumfang an beliebiger Profilnut
befestigen

- Montage ohne bohren

- Mit Befestigungsmaterial und
Federklammer fir Roéllchenleiste

- Gewicht 0,104 kg/m

- Bei Gefallerollenbahnen Griffprofil
Art.-Nr. 20.1088/0 in Verbindung mit
Flanschlager 32 Art.-Nr. 22.1016/0 oder
Schelle 32 Art.-Nr. 22.1022/0 verwenden

MINITEC FORDERTECHNIK
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FLANSCHLAGER 32 Art.-Nr. 22.1016/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE
- Flanschlager ABS, grau - Zur Winkeleinstellbaren Montage von - Mit Befestigungsmaterial am Grundgestell
Griffprofil 32 fir Rollchenleiste befestigen

- Mit Befestigungsmaterial

- Griffprofil 32 einschieben und mit
- Gewicht 0,104 kg/m Schraube klemmen

SCHELLE GRIFFPROFIL 32 Art.-Nr. 22.1022/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG
- Material: ABS, RAL 7012 - Fur Griffprofil 32 - Gleitmuttern einschwenken
- Mit Befestigungsmaterial - Winkeleinstellbare Griffe - Griffprofil in die 2 Halbschalen einlegen
- Gewicht 0,02 kg - Einfache Vorrichtungen und Gestelle - Mit Schrauben befestigen
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ROLLCHENLEISTE MIT ZYL. ROLLCHEN

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 32.0550/0

23
L o _
MESH 8
m
...
35

- Lange nach Kundenwunsch

- Max. Lange 6000 mm

- Die Rollchen sind in einem
Temperaturbereich von -30°C bis +100°C
einsetzbar

- Mit Befestigung Art.-Nr. 32.0574/0 und
Endanschlag Art.-Nr. 32.0569/0 an Profil
befestigen

- Teilung: 50 mm

- Tragerprofil: Stahl verzinkt

- Art.-Nr. 32.0555/0
Hochleitfahige Rollchen zur Vermeidung
von statischen Aufladungen
Réllchenfarbe: schwarz

- Rollchenfarbe: gelb

- Gewicht

0,595 kg/m

- Mit Schrauben direkt auf Tragerprofil

ROLLCHENLEISTE MIT SPURKRANZROLLCHEN

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

L 25 o
, 21
3 H i S
m
1=
29 ..
35

Art.-Nr. 32.0560/0

- Lange nach Kundenwunsch

- Max. Lange 6000 mm

- Die Rollchen sind in einem
Temperaturbereich von -30°C bis +100°C
einsetzbar

- Mit Befestigung Art.-Nr. 32.0574/0 und
Endanschlag Art.-Nr. 32.0569/0 an Profil
befestigen

- Teilung: 50 mm

- Tragerprofil: Stahl verzinkt

- Art.-Nr. 32.0565/0
Hochleitfahige Rollchen zur Vermeidung
von statischen Aufladungen
Rollchenfarbe: schwarz

- Rollchenfarbe: gelb

- Gewicht

0,615 kg/m

- Mit Schrauben direkt auf Tragerprofil
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KANTENSCHUTZ

745
205

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 32.0572/0

MONTAGE

- Kunststoff, schwarz

- Schutz vor Verletzungen

- Aufstecken auf die Rollchenleiste

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

- Gewicht 0,004 kg

- ESD-fahig

BREMSBLECH Art.-Nr. 32.0571/0
oy

MONTAGE

- Bremsblech auf Federstahl fir 50 mm
Teilung

- Das Bremsblech kann an beliebiger Stelle
befestigt werden

- Gewicht 0,017 kg

- In Verbindung mit leitfahigen Rollen ESD-
fahig

- Aufstecken auf die Rollchenleiste
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KUGELROLLE

co}

= QLS
V -
i 2

36

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 35.0041/0

MONTAGE

- Gehause aus Stahlblech, verzinkt, Kugeln
aus Stahl

- Kugelrollen fiir Férderanlagen und
Automatisierungssysteme

- In die Bohrung einpressen ggf. einkleben

- Oder mit Toleranzring Art.-Nr. 35.0001/0

-DW 22,2 mm - Erméglichen eine gleichzeitige Langs- montieren
und Querbewegung
- Tragzahl C 1200 N - Achtung: bei Montage mit Toleranzring
- Einbau in Arbeitstische oder Rollenbahnen anderer Bohrungsdurchmesser (37,7 +
- Gewicht 0,13 kg 0,2 mm)

- Kugelrolle auch als Fahrwerk fiir Kisten,
Gerate, Mobel und Apparate

MINITEC FORDERTECHNIK
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ANFRAGE KANBAN-SYSTEM

Grundgestell
Lange L

Breite B

Hohe H
Gefalle W°
Anzahl| Etagen

Anzahl Spuren

[ ] standard 4°

stiick
stiick

Etage Etagenhohe Spurbreite
11213

C

D

E

F

G
Rollen
[ ] Zylindrische Rollen
ESD-tauglich [] ja [ ]nein
[ ] Spurkranzrollen
ESD-tauglich [ ] ja [ ]nein
Transportgut
Lange L |:| mm
Breite B [ |mm
Hohe H |:| mm
max. Gewicht mit Kiste [ kg

[ ] wahlweise [ ]°

-, ‘
/’,;" Y
V7, 7 &
§ 2y
V7 4
3 y Y.
A Y/ 7
'.——.A‘/‘, N
— =

Fiir unterschiedliche Transportgiiter, Etagen und Spuren erstellen wir lhnen gerne ein Angebot

tiber ein individuell auf Ihre Erfordernisse abgestimmtes Kanbahn-System.

Firma

Ansprechpartner

Faxnummer

|
|
Telefonnummer |
|
|

E-Mail
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ROLLCHENBAHN - BEISPIELE
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FORDERTECHNIK
KOMPONENTEN
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GELENKFUSSE PA

Lieferumfang

- Teller PA, grau

- Antirutscheinsatz NBR

- Spindel Stahl, verzinkt

- Kontermutter Stahl, verzinkt

- Alle Spindeln passen zu allen Tellern

Anwendung
- Hoheneinstellbare Konstruktionen
aller Art
- Schutzeinrichtungen, Tische, Vitrinen
- Fordereinrichtungen, Systemarbeitsplatze

Montage

- Direkt in Zentralbohrung der Profile
(aufbohrbar bis Gewinde M12)

- GroRere Gewinde in Verbindung mit
Anschlussplatte

- Bei Profilen 45 x 90 und 90 x 90 ist eine
Anschlussplatte erforderlich, wenn die
FliRe zentrisch positioniert werden sollen

Teller

Spindel @ 30 @ 45 @ 60 @ 80

M8 21.1851/0 21.1871/0 21.1881/0 21.1891/0

M10 21.1852/0 21.1872/0 21.1882/0 21.1892/0

M12 - 21.1873/0 21.1883/0 21.1893/0

M16 e 21.1874/0 21.1884/0 21.1894/0

Teller

D mm H mm Tragfahigkeit

30 20 300 kg

45 20 500 kg

2 1

60 0 000 kg Spindel

80 20 1000 kg
M G X SWi1 SW2 L
M8 33,5 38,5 13 14 72
M10 37 40 17 14 77
M12 140 42 19 14 182
M16 137 45 24 17 182

GELENKFUSSE PA MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNG

Lieferumfgang

- Teller PA

- Spindel Stahl, verzinkt

- Kontermutter Stahl, verzinkt

- Fisse mit Tragfahigkeit 1800 kg
sind nicht mit Anti Rutscheinsatz
NBR lieferbar

if

Art.-Nr. Farbe M G X SWT1  Sw2 L E F D Tragfahigk.
21.1846/0  grau M10 82 40 17 14 122 74 29 100 1000 kg
21.1847/0  grau M12 140 42 19 14 182 74 29 100 1000 kg
21.1848/0  grau M16 137 45 24 17 182 74 @9 100 1000 kg
21.1141/0  schwarz  M16 132 58 24 24 190 74 @12,5 100 1800 kg
21.1075/0  schwarz  M20 129 61 30 24 190 74 @125 100 1800 kg

MINITEC FORDERTECHNIK
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GELENKFUSSE GD

Lieferumfang
- Teller Aluminiumdruckguss pulverbeschichtet, grau
- Antirutscheinsatz NBR

- Spindel Stahl, verzinkt

- Kontermutter Stahl, verzinkt

- Alle Spindeln passen zu allen Tellern

- 3,5°

L

! Spindel | @ 45 @ 90

M10 21.1842/0 21.1862/0

M12 21.1843/0 21.1863/0

M16 21.1844/0 21.1864/0
Teller
D mm H mm Tragfahigkeit X SWI1
45 25 3000 kg 37,5 17
90 27 4000 kg 41 19

45,6 24

89,5
91,2
112,6

GELENKFUSS VA

Techn. Daten / Lieferumfang:

- Teller Stahl VA

- Spindeleinsatz Stahl VA

- Kontermutter Stahl VA

- Herausnehmbare Rutschsicherung
aus Hartgummi

RN

»

N

Anwendung

- Hoheneinstellbare Konstruktionen aller Art
- Schutzeinrichtungen, Tische, Vitrinen

- Fordereinrichtungen, Systemarbeitsplatze

Montage
- Direkt in Zentralbohrung der Profile

Art.-Nr. 21.1865/0

44  MINITEC FORDERTECHNIK




FORDERTECHNIK KOMPONENTEN

BODENBEFESTIGUNGSWINKEL GROR

Art.-Nr. 21.0015/0

@9
. o
n s @9
S
st
% (]
o @14
20
45
80
TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG
- Stahl, pulverbeschichtet, grau - Zur Sicherung von schweren - Profilseitig mit Zylinderschrauben
Konstruktionen an Boden oder Wand bei M8 x 20, SW5

- Ohne Befestigungsmaterial

dynamischer Belastung

- Gewicht 0,757 kg

- Bodenseitig mit Hochleistungsanker 12
Art.-Nr. 21.1115/0

- Auch nachtraglich montierbar

BODENBEFESTIGUNGSWINKEL

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.1112/0

| 9

a]

(Wa!

B of
(==
Py

]

&)

MONTAGE

- Stahl, pulverbeschichtet, grau

- Zur Sicherung und Befestigung von
Konstruktionen an Boden oder Wand

- Profilseitig mit Zylinderschrauben
M8 x 20, SW5

- Ohne Befestigungsmaterial

- Gewicht 0,360 kg

- Bodenseitig mit Hochleistungsanker 12
Art.-Nr. 21.1115/0

- Auch nachtraglich montierbar
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

HOCHLEISTUNGSANKER 12

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.1115/0

MONTAGE

- Stahl, verzinkt

-@12

- Sicherung und Befestigung von
Konstruktionen in Verbindung mit
Bodenbefestigungswinkel, Nivellierplatte
oder Standplatte

- Mit Sechskantmutter und Unterlagscheibe

- Gewicht 0,116 kg

- Passende Bohrung in Boden

- Hochleistungsanker in Verbindung mit
Winkel, Nivellierplatte oder Standplatte
eindrehen

LENKROLLE MIT FESTSTELLER

Art.-Nr. 21.1120/0

- Rolle Gummi, grau

- Materialstander

~J
M10
e
o~
1050/-
TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE
- Stahl, verzinkt - Fahrbare Tische - Direkt an Zentralbohrung des vertikalen

Profils mit Befestigungsmaterial
montieren, dazu aufbohren und Gewinde
M10 einbringen

- Mit Befestigungsmaterial

- Vitrinen usw.

- Gewicht 0,25 kg

- Tragfahigkeit 50 kg

- Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

- Soll die Rolle bei Profilquerschnitten
45 x 45 oder groRer zentrisch positioniert
werden, ist eine Anschlussplatte
erforderlich
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LENKROLLE OHNE FESTSTELLER

B

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.1118/0

M10

MONTAGE

- Stahl, verzinkt

- Fahrbare Tische

- Rolle Gummi, grau

- Materialstander

- Direkt an Zentralbohrung des vertikalen
Profils mit Befestigungsmaterial
montieren, dazu aufbohren und Gewinde
M10 einbringen

- Mit Befestigungsmaterial

- Vitrinen usw.

- Gewicht 0,372 kg

- Tragfahigkeit 50 kg

- Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

- Soll die Rolle bei Profilquerschnitten
45 x 45 oder groRer zentrisch positioniert
werden, ist eine Anschlussplatte
erforderlich

KIT MOTORANBAU 16

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 29.5030/0

MONTAGE

- Motorplatte und Abdeckhaube Stahl,
pulverbeschichtet, grau

- Forderbander aus MiniTec-
Aluminiumprofilen

- Flanschplatte an Grundrahmen
verschrauben, Lagergehause mit
Pendellager montieren

- Lagergehduse mit Pendellager

- Kettenrad gebohrt fiir Motor
Wellendurchmesser 16

- Geeignet zum Anbau von Stirnrad-
Getriebemotoren mit Flanschdurchmesser
120 mm

- Antriebstrommel einsetzen, auf der
Gegenseite Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0993/0 verwenden

- 2 Kettenrader mit Antriebskette

- Passend dazu Antriebstrommel
Art.-Nr. 29.5022/0 und Spanntrommel
Art.-Nr. 21.0994/0

- Motor anbauen, Kettenrader montieren
und Kette spannen

- mit Befestigungsmaterial

- Gewicht 3,06 kg

- Abdeckhaube montieren
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KIT MOTORANBAU 20 Art.-Nr. 29.5031/0

7=12

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

- Motorplatte und Abdeckhaube Stahl, - Forderbander aus MiniTec- - Flanschplatte an Grundrahmen
pulverbeschichtet, grau Aluminiumprofilen verschrauben, Lagergehduse mit
Pendellager montieren
- Lagergehéduse mit Pendellager - Geeignet zum Anbau von Stirnrad-
Getriebemotoren mit Flanschdurchmesser - Motor anbauen, Kettenrader montieren
- Kettenrad gebohrt fiir Motor 120 mm und Kette spannen
Wellendurchmesser 20
- Passend dazu Antriebstrommel - Antriebstrommel einsetzten, auf der
- 2 Kettenrader mit Antriebskette Art.-Nr. 29.5022/0 und Spanntrommel Gegenseite Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0994/0 Art.-Nr. 21.0993/0 verwenden

- mit Befestigungsmaterial

- Abdeckhaube montieren

- Gewicht 3,06 kg

DREHMOMENTSTUTZE WA 20 Art.-Nr. 29.5036/0

MONTAGE
- Drehmomentstitze Stahl, - Forderbander aus MiniTec- - Drehmomentstlitze an Motor montieren
pulverbeschichtet, grau Aluminiumprofilen
- Motor auf Antriebstrommel aufstecken
- mit Befestigungsmaterial - Anbau von Aufsteckmotoren DSGM 180
und DSGM 250 an MiniTec- - Drehmomentstitze befestigen
- Gewicht 0,432 kg Forderbdndern der Baureihe 90

- Wellenzapfen in Hohlwellen sichern

- Passend dazu Antriebstrommel
Art.-Nr. 29.5039/0 und
Trommellagerung Art.-Nr. 21.0985/1
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DREHMOMENTSTUTZE WA 30 Art.-Nr. 29.5037/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG MONTAGE
- Drehmomentstitze Stahl, - Forderbander aus MiniTec- - Drehmomentstiitze an Motor montieren
pulverbeschichtet, grau Aluminiumprofilen
- Motor auf Antriebstrommel aufstecken
- mit Befestigungsmaterial - Anbau von Aufsteckmotoren DSGM 370
und DSGM 550 an MiniTec- - Drehmomentstiitze befestigen
- Gewicht 0,516 kg Forderbdndern der Baureihe 90

- Wellenzapfen in Hohlwellen sichern

- Passend dazu Antriebstrommel
Art.-Nr. 29.5039/0 und
Trommellagerung Art.-Nr. 21.0985/1

SCHWENKPLATTE Art.-Nr. 29.5001/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG
- Stahl, pulverbeschichtet, grau - Anbindung der Unterkonstruktion an - Mit Befestigungsmaterial aus
MiniTec-Forderband Lieferumfang an Seitenwangen des
- mit Befestigungsmaterial Forderbandes und an Unterkonstruktion
- Auch flr Forderbander mit Steigung befestigen
- Gewicht 0,377 kg geeignet
- Korrosionsbestiandige Ausfiihrung - Die Schwenkplatte dient gleichzeitig als
Art.-Nr. 29.5012/0 Gegenlager zum Spannen des Gurtes

- Schwenkbereich + 35°
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STUTZROLLE

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

\
*

ANWENDUNG

Art.-Nr. 29.5002/0

L+26
T” L
I - S —— o
L-93 !
(=}
w
=%
[ MONTAGE

- Stiitzrolle aus Rohr PVC

- MiniTec-Fordereinrichtungen

- Rollenaufnahme aus Profil an
Forderstlitzen vormontieren

- Beidseitig kugelgelagert

- Abstiitzung von langen Fordergurten auf

Bandunterseite

- Stitzrolle in Befestigungssatz einclippen

- Zwei Aufnahmen aus Profil

- 2 Montagewinkel

- Empfohlen: pro Zwischenstltze am
Forderband jeweils eine Stiitzrolle

- Rolle in Position schieben und Schrauben
festziehen

- Mit Befestigungsmaterial

- Einsatz dieser Stitzrolle nur bei Gurtbreite

> 115 mm

- Gewicht 0,487 kg

- Bitte Gurtbreite L angeben

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANTRIEBSTROMMEL 45 ZU MOTORKIT

||!l!l!||||||||||||||||||||||||

ANWENDUNG

Art.-Nr. 29.5022/0

L
1 L+26
L+84

“Stahl, VA

- Nur passend zu MiniTec-Férderband-Kit
der Baureihe 45

- Antriebstrommel in Lagergehduse an
Motorseite einsetzen

- Ballig Uberdreht

- Wellenzapfen @ 17, Antriebsseite
bearbeitet zur Montage des Kettenrades
aus Kit Motoranbau

- Gewicht 15,3 kg/m

- Bitte Gurtbreite L angeben

- An Gegenseite Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0993/0 montieren

- Die Trommel sitzt abgedichtet zwischen
den Innenringen der Pendellager
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ANTRIEBSTROMMEL 45 ZU AUFSTECKMOTOR

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 29.5023/0

L 97
L+26
L+119

- Stahl, VA

- MiniTec-Fordereinrichtungen DSGM mit
Drehmomentstiitze

- Ballig tiberdreht

- Antriebstrommel in Trommellagerung fiir
Aufsteckmotor Art.-Nr. 21.0993/0
einsetzen

- Wellenzapfen @ 14, Antriebsseite
bearbeitet zur Montage von
Aufsteckmotor

- Gewicht 15,3 kg/m

- Bitte Gurtbreite L angeben

- Passend zu MiniTec-Aufsteckmotor mit
Drehmomentstiitze der Baureihe 45

- An Gegenseite Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0993/0 montieren

ANTRIEBSTROMMEL 45

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

&S

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.0995/0

D
% B.IC
L A
126
L+54
A-27

“Stahl, VA

- MiniTec-Fordereinrichtungen

- Antriebstrommel in Trommellagerung mit
Bohrung Art.-Nr. 21.0993/1 einsetzen

- Ballig Uberdreht

- Passend dazu Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0993/0 verwenden

- Wellenzapfen max. @ 17

- Gewicht 15,3 kg/m

- Bitte Gurtbreite L sowie Male A, B, C,
D und E (falls @ 17 mm) angeben

- An Gegenseite Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0993/0 montieren

- Die Trommel sitzt abgedichtet zwischen
den Innenringen des Pendellagers und
der Trommellagerung
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SPANNTROMMEL 45

Art.-Nr. 21.0994/0

HE=

14
L
L+26
L+54
TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE
- Aluminium - MiniTec-Fordereinrichtungen - Achsen in Bohrung der Trommellagerung
einschieben

- Ballig tberdreht

- Passend dazu Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0993/0 verwenden

- Die Trommel wird axial von den

- Wellenzapfen @ 17, Antriebsseite
bearbeitet zur Montage des Kettenrades
aus Kit Motoranbau

- Gewicht 4,8 kg/m

- Bitte Gurtbreite L angeben

Pendellagern gefiihrt

- Die Pendellager gleichen geringe
Fluchtungsfehler aus

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANTRIEBSTROMMEL 90

Art.-Nr. 21.0981/0

B_|C|[&
L A
18 1+26
[+62 A-31

- Aluminiumrohr mit Stahlwelle

- MiniTec-Fordereinrichtungen - Antriebstrommel in Trommellagerung mit

Bohrung Art.-Nr. 21.0985/1 einsetzen

- Ballig Uberdreht

- Wellenzapfen max. @ 25

- Passend dazu Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0985/0 und
Art.-Nr. 21.0985/1 verwenden

- An Gegenseite Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0985/0 montieren

- Gewicht 16,2 kg/m

- Bitte Gurtbreite L sowie MaRe A, B, C,
D und E (falls @ 25 mm) angeben

- Die Trommel sitzt abgedichtet zwischen
den Innenringen des Pendellagers und
der Trommellagerung
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SPANNTROMMEL 90

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 21.0982/0

HE=

L+26
L+54

MONTAGE

- Aluminium mit Stahlwelle

- MiniTec-Fordereinrichtungen

- Achsen in Bohrung der Pendellager
Trommellagerung einschieben

- Ballig tiberdreht

- Passend dazu Trommellagerung
Art.-Nr. 21.0985/0 verwenden

- Wellenzapfen @ 25

- Gewicht 15,8 kg/m

- Bitte Gurtbreite L angeben

- Die Trommel wird axial von den
Pendellagern gefiihrt

- Die Pendellager gleichen geringe
Fluchtungsfehler aus

UMLENKWELLE 16 MESSERKANTE

Art.-Nr. 29.5313/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

MONTAGE

- Stahl

- Umlenkwelle fir Messerkantenband

- Nicht ballig

- Fir kleine Transportglter und geringe
Lasten

- Wellenzapfen @ 8

- Gewicht 1,578 kg/m

- Bitte Gurtbreite L angeben
(max. 300 mm)

- Mit Winkel Welle genau ausrichten um
Fluchtungsfehler fiir die Lagerung zu
vermeiden
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FORDERGURT PU

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

Art.-Nr. 29.5019/8

MONTAGE

- PU, dunkelgriin

- Fiir MiniTec Fordereinrichtungen

- Gurt uber Antriebstrommel und
Spanntrommel ziehen

- antistatisch

- Hochleistungsforderbander endlos
verschweil’t

- Bitte Gurtbreite L und Endloslange EL
angeben

- Weitere Gurtausfiihrungen siehe Seite 14

- Spanntrommel und Antriebstrommel
einbauen und Band spannen

- Auf Anfrage auch in Sonderausfiihrungen
wie z.B.: genoppte Oberfldache, Stollen,
etc.

- Berechnung der Endlosldnge EL:

- Fir Trommel 45: EL=2 x A + 165 mm

- Fir Trommel 90: EL= 2 x A + 305 mm

SEITENFUHRUNG

Art.-Nr. 29.5034/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

MONTAGE

- Aluminium, E6/EV1

- Einstellbare Seitenfihrung an MiniTec
Forderbéndern

- Gleitprofil aus PE

- Gewicht 0,551 kg/m

- Empfohlene Lange: Achsabstand A + 40
mm

- Gleitmutter M8 aus Befestigungssatz von
Halter zu Seitenfiihrung
Art.-Nr. 29.5025/0 in Aufnahmenut
schieben

- Stablange 3m

- Seitenfiihrung an Verstellstange
anschrauben
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Y)Y

L~

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

HALTER ZU SEITENFUHRUNG 70

ANWENDUNG

Art.-Nr. 29.5025/0

49_|X| 49

Y+595,

Y+QR

MONTAGE

- PA 6 GF, grau

- Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec
Forderbéndern

- Verstellstange, Edelstahl

- Verdrehsicherung einlegen und Halter mit
Befestigungsmaterial aus Lieferumfang an
seitlichen Profilen befestigen

- Verdrehsicherung AL GD

- Empfohlen:
Abstand der Halter ca. 500 mm

- Mit Befestigungsmaterial

- Gewicht 0,137 kg

- Hohe einstellen und Schrauben fest
ziehen

- Seitenfiihrung Art.Nr.29.5034/0
montieren

- Seitliche Verstellstange einstellen

HALTER ZU SEITENFUHRUNG 140

Art.-Nr. 29.5028/0

1

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG

MONTAGE

- PA 6 GF, grau

- Einstellbare Seitenflihrung an MiniTec
Rollenbahnen

- Verstellstange, Edelstahl

- Verdrehsicherung einlegen und Halter mit
Befestigungsmaterial aus Lieferumfang an
seitlichen Profilen befestigen

- Verdrehsicherung AL GD

- Empfohlen:
Abstand der Halter ca. 500 mm

- Mit Befestigungsmaterial

- Gewicht 0,142 kg

- Hohe einstellen und Schrauben fest
ziehen

- Seitenfiihrung Art.Nr.29.5034/0
montieren

- Seitliche Verstellstange einstellen
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LAGERSATZ FUR FORDERROLLEN

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

Art.-Nr. 21.1056/0

ANWENDUNG

MONTAGE

- Lagerbuchse, PA 6

- Rollenbahnen in unbegrenzter Lange

- Montage des Rollen-Trager an allen
Profilen méglich

- Achsbolzen, St

- Antrieb Giber Rundriemen @ 5 mm

- Rollen-Trager montieren

- Rollen-Trager, PA 6

- Rollen sind einzeln austauschbar

- Mit Befestigungsmaterial

- Fur Forderrollen von 60-1000 mm

- Gewicht 0,42 kg

- Belastung/Rolle 20 kg

- Lagerbuchsen ins Rohr einpressen

- Achsbolzen einstecken

- Forderrolle einclippen

LAGERSATZ $

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

Art.-Nr. 21.1722/0

ANWENDUNG

| L+28
L

+73 (@8)

MONTAGE

- Lagerbuchse,